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Подготовка поверхности перед окраской - шлифовка зерном 150 - 180 по FEPA
	№ 
	Порядок действий
	Рекомендуемые условия
	Правила смешивания

	1
	Нанесение полиуретанового самогрунта распылением.
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2 мм.

Вес мокрого слоя = 80-100 г/м.
	Грунт            FL 25M306   100 в.ч.

Отвердитель FC M001     50 в.ч.

Растворитель DF с101   30 в.ч.

Жизнеспособность = 6 часов!

	2
	Сушка (этажерка)
	Время = 1 час
	

	3
	Шлифовка (ручная  или механическая).
	Зерно = 280–320 по FEPA (ГОСТ F37 или № 4)
	Желательно шлифовать до полной матовости поверхности.


	4
	Нанесение полиэфирного грунта распылением 
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2,2 мм.

Вес мокрого слоя = 150-250 г/м.
	Грунт    РL M002             100 в.ч.

Ускоритель РC M002        2 в.ч.

Катализатор РC M012       2 в.ч.

Растворитель DТ М07 20-50в.ч.

Жизнеспособность = 35 минут!

	5
	Сушка полная (этажерка).
	При t возд = 20º С 4 часа.
	

	6
	Шлифовка (ручная  или механическая).
	Зерно = 220–240 по FEPA 
	Желательно шлифовать до полной матовости поверхности.

	7
	Нанесение второго слоя полиэфирного грунта распылением 
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2,2 мм.

Вес мокрого слоя = 150-250 г/м.
	Грунт    РL M002            100 в.ч.

Ускоритель РC M002        2 в.ч.

Катализатор РC M012       2 в.ч.

Растворитель DТ М07 20-50в.ч.

Жизнеспособность = 35 минут!

	8
	Сушка полная (этажерка)
	Время: 4 часа
	

	9
	Шлифовка (ручная  или механическая).
	1 этап Зерно = 280–320 по FEPA
2 этап Зерно = 360-400 по FEPA
	Желательно шлифовать до полной матовости поверхности.

	10
	Нанесение глянцевого полиэфирного лака распылением 
	Р/возд.= 2,5 – 3 атм.

Влажность возд.= 30–70%

Температура возд. = 20º С

Диаметр форсунки =1,8 – 2 мм.

Вес мокрого слоя =80-200г/м
	Грунт    РB M908            100 в.ч.

Ускоритель РC M002        2 в.ч.

Катализатор РC M012       2 в.ч.

Растворитель DТ М070 20-50в.ч.

Жизнеспособность = 35 минут!

	11
	Сушка до полировки (этажерка).
	При t возд 20º С = 24 часа.


	

	12
	Полировка 
	1 этап Зерно = 1200 по FEPA
2 этап Зерно = 1500 по FEPA
3 этап полировальные пасты
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